2.2-Cura

-Décompresser l'archive et installer Cura
15.02.01.

-Lancer Cura.

-Pour son premier lancement Cura nécessite
une configuration.

-Sélectionner Francais, Next.

-Sélectionner Other, Next

Configuration Wizard

First time run wizard

Welcome, and thanks for trying Cura!
This wizard will help you in setting up Cura for your machine.

Select your language: oo

Configuration Wizard

Select your machine

What kind of machine do you have:
Ultimaker 2
Ultimaker 2extended
Ultimaker 2go
_ Ultimaker Criginal
Ultimaker Original +
Printrbot
Lulzbot TAZ
_) Lulzbot Mini
@) Other (Ex: RepRap, MakerBot, Witbax)

The collection of anenymous usage information helps with the continued improvement of Cura.
This does NOT submit your models online nor gathers any privacy related information.
Submit anonymous usage information:

For full details see: http:f/wiki.ultimaker.com/Cura:stats




-Sélectionner Custom, Next

Entrer les différents parametres.
Nom -> de votre choix

Largeur X mm -> 150 pour Micro, 280 pour
Mega

Largeur Y mm -> 150 pour Micro, 280 pour
Mega

Hauteur Z mm -> 310 pour Micro, 549 pour
Mega

Taille buse mm -> 0,4
Plateau chauffant -> option
Référence au centre -> yes
Finish.

Configuration Wizard

Other machine information

The following pre-defined machine profiles are available

Mote that these profiles are not guaranteed to give good results,
or work at all. Extra tweaks might be required.

If you find issues with the predefined profiles,

or want an extra profile.

Please report it at the github issue tracker.

BFB
| DeltaBot
MakerBotReplicator
_) Mendel
Ord
| Prusa Mendel i3
Rigid3D
_) RigidBot
RigidBotBig
| Withox
Zone3d Printer
) julia
punchtec Connect XL

@) Custom...

Configuration Wizard

Custom RepRap information

RepRap machines can be vastly different, so here you can set your own settings.

Be sure to review the default profile before running it on your machine.

If you like a default profile for your machine added,
then make an issue on github.

You will have to manually install Marlin or Sprinter firmware.
Machine name Delta Mega

Machine width X {mm) 280

Machine depth ¥ {mm)

Machine height Z {mm)

Mozzle size {mm)

Heated bed
Bed center is 0,0,0 (RoStock)

Finish

Cancel




-A cet écran, basculer en mode de réglage avancé.

w3

Fichier Outils Machine Expert Aide

Simple | Avancé | Extensil Basculer en mode simple...
Qualits | %1 Basculer en mode complet...
Epaisseur de couche (mm)

Autoriser le retrait

Epaisseur de 2 coque

Configuration experte...

Assistant de mise a niveau du plateau.

Assistant de décalage des tétes.

Vitesse et

= |
O R—

Vitesse dimpression (mm/c) 50
T
N —

Support

Ep— [ —
AP s —
Filament

—
e

-Votre représentation de plateau apparait sous forme d'un pavé, rendez vous dans 1'option réglage

machine.

W H ™

SOIminUtes
7Ametre stafgrammes;

Machine -> Réglage machine -> Forme plateau -> Cicular -> Ok.

.
Fichier Outils Machine Eipert Aide
Simple | Avanc| ¥  Delta Mega
Quolite Add new machine...
Epaisseurde col| | Réglages machine...
Epaisseur dela
Installer le firmware Marlin par défaut
Autoriser le retr
Installer un firmuare maison
Epais () 0.8
Taux de remplissage (%) =

Vitesse et

Vitesse dimpression (mms) it
et diprsn
S —

Support

E— [ a—]r
T el
Filament

Diamétre (mm) 175

e

miHEm™

ZZ24iminuites]
iE30Im ctie sklgiamimes)

Réglages de la machine

Taille de la téte i

Nombre de pas "E” pour 1mm de flament
Largeur imprimable: (mm)

Profondeur mprimable (mm)

Hauteur imprimable (mm)

Nombre dextrudeurs.

platesu chauffant

Grigine au centre de la plate-forme:
Forme du plateau

Format de GCode

Taile dela téte verske Xminom) 0|
Taille de la téte versle Y min (mm) \:l
Taile de la téte vers le X max (mm) \:I
Tale delatitevarske Ymax o) 0|

|

Hauteur de la téte (mm)

Réglages de la

Port série

Bauds.

ok | [outer

ine | |Renommer la machine |




-Importer le fichier de profil "Profil Cura Delta Mega.ini" placé sur la cl¢ USB.

Fichier -> Ouvrir profil -> "Explore'" -> Ouvir.

er  Outils Machine Expert Aide

| Ouvrir un modéle... CTRLL
| Sauver le modéle... arLss
| Vider 1a plateforme £s

| Vider la plateau

| Imprimer.. CTRL+P
Sauver le GCode...
| Montrer le registre du trancheur...

| ouvncun pron..
| Sauver le profil...

| Profil depuis un GCode...
| Réinitialiser le profil par défaut

| Préférences.. CTRL+,
| Réglages machine...

| Modéles récents

TR ™

| Profils récents
| Quitter
Débit (%) 100

EIEHIM™

jilhctiresraeimintites]
ELE8) METES 27 ElRRIES
O876)

-Vérifier les paramétres de I'onglet Simple.

Fichier Outils Machine Expert Aide
Simple | avancé | Extensions | start/End-Gcode |

Qualité
e
epsur dela coe

Autoriser le refrait [=]

— o) 08 ]
L P
Vitesse et é

Vitesse dimpression (mm/c) 0

Temes s (3
.
Support

E— [ R—
S
Filament

Diamétre (mm) L75

s

o

Zmintites}
eofilmetresE3igiammes,
0108]




-Ainsi que dans l'onglet Avancé.

Fichier Outils Machine Expert Aide
simple | Avancé | extensions | start/End-Gcode |

Machine

Dizmétre ce la buse (mm)
Vitesse {mms) 80

e o)
Qualité

Epaisseur de | premigre couche (mm)
Epsisseur de ligne pour la premigre couche (mm)
Découpe infirieure (mm)

Chevauchement pour la double extrusion (mm) 0,15

Vitesse

Vitesse de {mm/s)

Vitesse de Ia premigre couche (mm/s)
Vitesse de remplissage (mmjs)
Top/bottom speed (mmjs)

\itesse dimpression de a coque exteme (rmjs)
Vitesse dimpression de |s coque interne (mm/s)

I

Temps minimum par couche (sec)

|

Activer le ventiateur

o

Zmintites}
eofilmetresE3igiammes,
0108]

Trés important, ne pas oublier d'ajouter la ligne ""G29 ;auto-calibrage" dans I'onglet

Y

"start/end code" en sélectionnant "start.gcode" a l'emplacement précisé sur la capture
d'écran, ce paramétre est I’auto-calibrage de I'axe Z avant chaque impression.

Fichier Outils Machine Expert Aide

:5liced at: {day} [date} {time}
;Basic settinga: Layer height: [layer height} W
;Print time: {print_time}

;Filament used: {filament_amount}m {filament we
iFilament cost: {filament cost}

:M190 S{print_bed_temperature} :Uncomment to ad
iM109 S{print_temperature} ;Uncomment to add vo

621 imetric values

690 :;absolute positioning

Me2 iset extruder to absolute mode
4107 istart with the fan off

G28 X0 Y0 ;move X/Y to min endstops

628 z0 imove Z to min endstops

Gl Z15.0 F{travel speed} ;move the platform dow
692 EO ;zero the extruded leng
G1 F200 E3 sextrude 3mm of feed st
G92 E0 ;zero the extruded leng
G1 Fitravel_speed}

;Put printing message on LCD screen

M117 PRARELRG.e

iZmindtes!
OR9metresE3igrammes,
0108




